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(57) Abstract 



The^suctjon roller (13) described has a perforated shell (14) down 
the inside of which a fixed air-supply pipe (15) extends. The wall {15') of 
this pipe is curved is such a way that the radial thickness (d) of the gap 
(17) between the pipe wall and roller shell increases round the inside wall 
of the roller shell (14), beginning at the air-outflow side (16a) of a longit- 
udinal sealing strip (16) and finishing at the air-inflow side (16b) of the 
strip (16). The longitudinal sealing strip (16) is disposed a short distance 
from a point (A) at which a support belt (10) carrying a web of paper 
runs on to the shell (14) of the suction roller (13). 

(57) Zusammenfassung 

Die Saugwatee (13) hat einen perforierten Walzenmantel (14), 
durch den sich ein stationaren Luftleitkorper (15) erstreckt. Dieser hat ei- 
ne derart gekriimmte Leitwand (15'), daB die radiale Dicke (d) des Zwi- 
schenraumes (17) mit der Umlaufrichtung des Walzenmantels (14) zu- 
nimmt und zwar beginnend an der Ablaufstelle (16a) einer Langsdichtlei- 
ste (i6) und endend an der Zulaufseite (16b) dieser Langsdichtleiste (16). 
Die Langsdichtleiste (16) ist in einem kleinen Abstand vor einer Stelle 
(A) angeordnet, an der ein Stutzband (10) zusammen mit einer Papier- 
bahn auf den Walzenmantel (14) der Saugwalze (13) auflSuft. 
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Anordnung mit iner Saugvalz 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung mit einer 
5 Saugwalze, die im Inneren eines perforierten 

Walzenmantels einen stationaren Luftieitkorper aufweist, 
der im Zusammenwirken mit der Rotation des perforierten 
Walzenmantels selbsttatig eine Unterdruck- und eine 
Uberdruckzone erzeugt, im einzelnen gemafl dem Oberbegriff 
10 des Anspruches 1. Eine derartige Anordnung ist bekannt 
aus dem DE-GM 91 06 451 (Akte P 4585). 

Diese bekannte Anordnung weicht also ab von anderen 
bekannten Anordnungen, bei denen der Unterdruck im . 
15 Inneren der Saugwalze mittels einer separaten und iiber 

eine Saugleitung angeschlossenen Saugvorrichtung erzeugt 
wird. 



Die vorliegende Erfindung befaBt sich mit dem Problem , 
20 eine Anordnung mit einer selbsttatig Unterdruck 

erzeugenden Saugwalze moglichst einfach zu gestalten, so 
daB sie kostengiinstig herstellbar ist, Zugleich soil die 
Anordnung moglichst zuverlassig arbeiten, so daB sie u.a. 
anwendbar ist in einer einreihigen Trdckenpartie einer 
25 Papierherstelluhgsmaschine. Dort kommt es darauf an f bei 
extrem hohen Arbeitsgeschwindigkeiten (GroBenordnung 1000 
bis 2000 m/min) die zu trocknende Papierbahn mitt^l: 
eines porosen Stutzbandes von der Kontaktzone mit einem 
heizbaren Trockenzylinder weiter zu transportieren, 
30 beispielsweise zu einem nachfolc\?nden Trockenzylinder. 
Dieser Vorgang muB mit hoher Zu\ :;rlassigkeit erfolgen, 
d.h. ohne die Gefahr # daB die Papierbahn abreiBt. 

GemaB der Erfindung wird das genannte Problem im 
35 wesentlichen dadurch gelost, daB die (im Zusammenwirken 
mit der Rotation des perforierten Walzenmantels) den 
Unterdruck erzeugende gekriimmte Leitwand sich im 
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wesentlichen entlang dem gesamten Innenumfang des 
Walzenmantels erstreckt. Mit anderen Worten: es ist 
entlang dem gesamten Innenumfang des Walzenmantels nur 
eine einzige kontinuierlich verlaufende Leitwand 
vorhanden. AuBerdem ist gemaB der Erfindung - in dem 
zwischen Walzenmantel und Luftleitkorper vorhandenen 
ringformigen Zwischenraum - nur eine einzige, sich iiber 
die ganze Lange des Zwischenraumes erstreckende 
Dichtungsanordnung vorgesehen. Dies ist vorzugsweise eine 
einfache und am stationaren Luftleitkorper befestigte 
Dichtleiste, die mit der Innenflache des drehbaren 
Walzenmantels einen Dichtspalt bildet. 

Bezuglich der Umlaufrichtung des Walzenmantels hat die 
Dichtungsanordnung eine Ablaufseite und eine Zulaufseite. 
An der Ablaufseite ist der radiale Abstand der gekrummten 
Leitwand von der Innenflache des Walzenmantels relativ 
gering. Von hier aus nimmt dieser radiale Abstand (oder 
mit anderen Worten die "radiale Dicke des 
Zwischenraumes") entlang dem Innenumfang des 
Walzenmantels mit dessen Umlaufrichtung immer mehr zu, 
bis sich die gekrummte Leitwand der Zulaufseite der 
Dichtungsanordnung nahert. Somit ist, wenn der 
Walzenmantel rotiert, die Erzeugung einer Saugzone 
moglich, die sich - ausgehend von der Ablaufseite der 
Dichtungsanordnung - uber einen sehr groBen Teil des 
Innenumfanges des Walzenmantels erstreckt. Im Bereich 
dieser Saugzone wird durch die Perforation des 
Walzenmantels Luft von auflen nach innen gesaugt und in 
dem ringformigen Zwischenraum in Umfangsrichtung 
transport. Hierdurch entsteht im Bereich der Zulaufseite 
der Dichtungsanordnung eine Druckzone, in der die 
ankommende Luft durch die Bohrungen des Walzenmantels 
wieder nach auBen transport iert wird. Mit anderen Worten: 
Irgendwo in einem gewissen Abstand vor der Zulaufseite 
der Dichtungsanordnung ist eine Ubergangszone vorhanden, 
in der Atmospharendruck herrscht und in der die Saugzone 
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in die Druckzone iibergeht. In jedem Fall ist aber das 
Ende der Druckzone vom Anfang der Saugzone mit Hilfe der 
genannten Dichtungsanordnung deutlich abgegrenzt. 

5 Die Krummung der Leitwand wird in Abhangigkeit vom 

Innendurchmesser des Walzenmantels derart dimensioniert, 
daB 'die Breite der Druckzone, in Umfangsrichtung 
gemessen, moglichst klein wird und daB sich deshalb die 
Saugzone in Umfangsrichtung iiber einen moglichst groBen 
10 Teil des Innenumfanges des Walzenmantels erstreckt. Dank 
der Erfindung ist es durchaus moglich, daB sich die 
Saugzone, ausgehend von der Ablaufseite der 
Dichtungsanordnung, uber 2/3 bis 3/4 (oder noch daruber) 
des Innenumfanges des Walzenmantels erstreckt. 

15 

Weitere Ausgestaltungen der Erfindung, insbesondere bei 
Verwendung in einer einreihigen Trockenpartie einer 
Papierherstellungsmaschine, werdeh nachfolgend anhand des 
zeichnerisch dargestellten Ausfuhrungsbeispieles 
20 erlautert. 

Die Fig. 1 zeigt eine Anordnung mit einer Saugwalze, in 
einem schematischen Querschnitt. 

25 Die Fig. 2 ist ein Teillangsschnitt entlang der Linie 
II-II der Fig. 1. 

Die Fig. 3 zeigt eine vor Fig. l abweichende Anordnung im 
Querschnitt. 
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Die Fig. 4 zeigt schematisch eine weitere Anordnung mit 
einer Saugwalze. 

Die Fig. l zeigt einen Ausschnitt aus einer einreihigen 
Trockenpartie einer Papierherstellungsmaschine, mit einem 
ersten Trockenzylinder 11, einem zweiten Trockenzylinder 
12 und einer insqesamt mit 13 bezeichneten Saugwalze. Ein 
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endloses poroses Stutzband 10 (vorzugsweise - ein 
sogenanntes Trockensieb) lauft vom ersten Trockenzylinder 
11 uber die Saugwalze 13 zum zweiten Trockenzylinder 12. 
Eine zu trocknende Papierbahn, die in der Zeichnung 
5 weggelassen ist, lauft zusammen nit dem Stutzband 10 

durch die gesamte Anordnung; sie befindet sich im Bereich 
der Saugwalze 13 auf der Aufienseite des Stiitzbandes 10, 
sie wird also durch das Stutzband an die Trockenzylinder 
11 und 12 angedriickt. 

10 

Die Saugwalze 13 hat einen drehbaren und perforierten 
Walzenmantel 14 und einen sich durch das Innere des 
Walzenmantels erstreckenden stationaren Luftleitkorper 
15. Im Querschnitt gemaB Fig. 1 gesehen, hat der 

15 Luftleitkorper eine konvex gekrummte Leitwand 15', die 

sich in Umfangsrichtung wenigstens angenahert entlang dem 
gesamten Innenumfang des Walzenmantels erstreckt. Der 
Kriimmungsradius Kl, K2 der Leitwand 15! ist kleiner als 
der Radius R der inneren Mantelflache des Walzenmantels 

20 14. 

An dem Luftleitkoi^er 15 ist eine Dichtungsanordnung 16 
vorgesehen, vorzugsweise in Form einer einzigen 
Dichtleiste, die sich uber die ganze Lange der Saugwalze 
erstreckt und mit der inneren Mantelflache des 
rotierenden Walzenmantels 14 einen Dichtspalt bildet. 
Beziiglich- der Umlauf richtung der Saugwalze 13 'hat die 
Dichtungsanordnung 16 eine . Ablaufseite 16a und eine 
Zulaufseite 16b. Der Kriimmungsradius Kl, K2 der konvex 
geknimmten Leitwand 15' wird entlang dem Umfang des 
Luftleitkorpers 15, ausgehend von der Ablaufseite 16a der 
Dichtung 16 , stufenweise oder stetig kleiner, bis' die 
geknimmte Leitwand 15 die Zulaufseite 16b der Dichtung 16 
erreicht. 

Im dargestellten Beispiel ist der Luftleitkorper 15 aus 
zwei halb-zylindrischen Teilen zusammengesetzt, dessen 
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erstes Teil den Kriimmungsradius Kl aufweist, der (wie 
schon erwahnt) kleiner ist als der Radius R der inneren 
Mantelflache des Walzenmantels 14, und dessen zweiter 
Teil den noch kleineren Kriimmungsradius K2 aufweist. 
5 Hierdurch ist zwischen dem Walzenmantel und dem 

Luftleitkorper ein Zwischenraum 17 vorhanden, dessen 
radiale "Dicke" d, ausgehend von der Ablaufseite 16a der 
Dichtung 16/ im wesentlichen entlang dem gesamten Umfang 
des Luftleitkorpers 15 groBer wird. An der Zulaufseite 
10 16b ist die radiale Dicke am groBten; sie betragt dort in 
der Regel etwa 20 bis 50 mm oder in Ausnahmef alien 
weniger als 20 mm. 

Die Dichtung 16 ist bezuglich der Umlaufrichtung in einem 
15 kleinen Abstand vor der Stelle A angeordnet, wo das 
Stutzband 10 auf den Walzenmantel 14 auflauft. Die 
Stelle, wo das Stutzband 10 wieder von der Saugwalze 13 
ablauf t, ist mit B bezeichnet. Im dargestellten Beispiel 
umschlingt das Stutzband 10 die Saugwalze 14 in einer von 
20 A bis B verlaufenden Umschlingungszone, deren Winkel U in 
der Regel groBer als 180* ist. 

Aufgrund der' beschriebenen Form des Luftleitkorpers 15 
bildet dieser - im Zusammenwirken mit der Rotation des 

25 perforierten Walzenmantels 14 - in dem Zwischenraum 17 
eine Saugzone, die an der Dichtung 16 (also vor der 
Auflaufstelle A) beginnt und, erst nach der Ablauf stelle B 
endet, namlich ungefahr an der Stelle C. Somit ist dafiir 
gesorgt, daB Unterdruck nicht nur im Bereich der 

30 Umschlingungszone U, sondern auch in den Zulauf- und 
Ablauf zwickeln Za- und Zb erzeugt wird. Im mittleren 
Bereich der vom Stutzband 1Q nicht umschlungenen Zone des 
Walzenmantel-Umfanges, (der sogenannten Druckzone) stellt 
sich dagegen im Zwischenraum 17 ein relativ hoher, Druck 

35 ein f so daB die in der Saugzone nach innen gesaugte Luft 
nach auBen abtransportiert wird. Der in der Druckzone 
sich einstellende Druck ist ungefahr gleich dem 
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Atmospharendruck oder geringfugig kleiner oder groBer als 
dieser. 

In der sogenannten Tasche (dies ist der Raum zwischen den 
Zylindem 11 und 12, dem Stutzband 10 und der Saugwalze 
13) ist ein stationarer, zum Walzenmantel 14 hin offener 
Abluft-Sammelkasten 18 angeordnet. Dieser hat zwei Langs- 
Dichtleisten 19 und 20, die mit der AuBenseite des 
Walzenmantels 14 Dichtspalte bilden und somit den 
Innenraum des Abluft-Sammelkastens 18 nach auBen hin 
abdichten. Die eine Langs-Dichtleiste 19 1st in der Nahe 
der schon genannten Dichtung 16 angeordnet, die andere 
Langs-Dichtleiste 20 dagegen in der Nahe der Stelle C, in 
deren Bereich die Saugzone in die Druckzone ubergeht. Der 
Ablauf-Sammelkasten 18 hat an einer Stirnwand 21 (oder an 
beiden Stirnwanden) eine Abluftof fnung 22, an die eine 
Saugleitung 23 angeschlossen werden kann. 

Der Abluft-Samiaelkasten 18 hat im Bereich der • 
20 Ablaufstelle des Stutzbandes 10 vom ersten 

Trockenzylinder 11 eine Saugkammer 24, die durch 
Dichtleisten 24a und 24b begrenzt und vom iibrigen Teil 
durch eine Zwischenwand 25 abgegrenzt i'st. Saugleitung 26 
und Sauggeblase 27 sind nur schematisch angedeutet. Beide 
25 Seitenwande 28 und 29 des Abluft-Sammelkastens 18 
divergieren - beziiglich der Bandlaufrichtung - vom 
Laufweg des Stutzbandes 10, so daB auch entlang den 
geraden Laufwegen des Stutzbandes 10 Unterdruck erzeugt 
wird, um die Papie'rbahn in sicherein Kontakt mit dem 
30 Stutzband 10 zu halten. 

In der Fig. 2 ist - zusatzlich zur Fig. .1 - folgendes zu 
erkennen: Auf einem Fundament 30 steht ein 
Maschinenstander 31. Darauf ruht ein Langstrager 32 und 
35 auf diesem ein Lager 33 fur den Trockenzylinder 11, Auf 
dem Fundament 30 ruht auBerdem ein Lagergehause 34 fur 
die Saugwalze 13. An deren perforiertem Walzenmantel 14. 
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ist ein Deckel 35 mit einem hohlen Lagerzapfen 36 
befestigt, der im Lagergehause 34 drehbar gelagert ist. 
Der stationare Luftleitkorper 15 hat im Bereich des 
Walzenendes eine Stirnwand 37 und darin ebenfalls einen 

5 hohlen Lagerzapfen 38 , der sich durch den Lagerzapfen 36 
und uber diesen hinaus nach auBen erstreckt. Dort ist der 
Lagerzapfen 38 und somit der gesamte stationare 
Luftleitkorper 15 mittels einer Glocke 39 am Lagergehause 
34 befestigt. Der Abluftsammelkast^en 18 ist mittels einer 

10 Konsole 4 0 am Langstrager 32 befestigt. 

Die Fig. 3 zeigt einige M6glichkeiten f wie die Bauart 
gemaB Fig. 1 und 2 abgewandelt werden kann. Zum Beispiel 
konnen - anstelle einer einzigen Langsdichtleiste 16 

15 (Fig. 1) - zwei Langsdichtleisten 16A und 16B vorgesehen 
werden, die bezuglich der Umfangsrichtung in kurzem 
Abstand hintereinander angeordnet sind. Zwischen diesen 
beiden Dichtleisten ist somit eine neutrale Zone 
geschaffen, die zur besseren Abdichtung zwischen Saugzone 

20 und Druckzone dient. Die radiale Dicke d des 

Zwischenraumes 17 nimmt wiederum - ausgehend von der 
Dichtleiste 16A - in. Umfangsrichtung zu f jedoch gemaB 
Fig. 3 nut bis zur Stelle C, die sich wie in Fig. 1 in 
einem gewissen Abstand hinter der Ablauf stelle B 

25 befindet. Hier hat die Dicke d des Zwischenraumes 17 

einen Maximalwert D von etwa 20 bis 50 mm. Zwischen der 
Stelle C und der Dichtleiste 16B kann die Dicke des 
Zwischenraumes 17 gleich bleiben oder abnehmen. Dieser 
Bereich, in Fig. 3 mit P bezeichnet entspricht ungefahr 

30 der Druckzone der Saugwalze 13. Die Lange dieser 

Druckzone P in Umfangsrichtung betragt hochstens ein 
Drittel des Innenumfanges des Walzenmantels 14\ Der. 
Bereich von der Langsdichtleiste 16A bis zu der genannten 
Stelle C ist ungefahr gleich der Saugzone S, die sich in 

35 der Regel uber mehr als 3/4 des Innenumfanges des 
Walzenmantels 14 erstreckt. 
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Der Abluftsammelkasten 18- kann gemaB Fig. 3 einfacher 
gestaltet sein als gemaB Fig. l. Beispielsweise geniigt 
es, nur vor der Auflaufstelle A eine Langsdichtleiste 19 
vorzusehen, wahrend eine entsprechende Langsdichtleiste 
5 im Bereich der Ablaufstelle B weggelassen werden kann. 
Anstelle einer seitlichen Abluft-offnung (22, Fig. l) 
konnen mehrere Abluft-offnungen 22' oben im Bereich der 
Langsdichtleiste 24a vorgesehen werden. Die Saugkammer 24 
(Fig. 1) kann in manchen Fallen ebenfalls weggelassen 

10 werden. Vorzugsweise wird die Seitenwand 28 wiederum 

derart angeordnet, daB sie vom Laufweg des Stutzbandes • 10 
divergiert, urn hierdurch die Papierbahn an das Stutzband 
anzusaugen. Ebenso ist es wiederum zweckmaBig, daB auch 
die gegenuberliegende Seitenwand 29 vom Laufweg des 

15 Stutzbandes 10 divergiert. 

Sollte jedoch eine andere Ansaug-Vorrichtung vorhanden 
sein, dann konnen die Seitenwande 28 und 29 (auch in Fig. 
1) parallel zum Laufweg des Stutzbandes angeordnet sein. 

20 

Die Fig. 4 zeigt schematisch einen Ausschnitt aus einer 
zweireihigen Trockenpartie einer 

Papierherstellungsmaschine, nit mehreren Trockenzylindern 
41 bis 44 (und in der Regel mit weiteren nicht 
dargestellten Trockenzylindern. Die Trockenzylinder sind 
in zwei ubereinanderliegenden Reihen angeordnet. Die zu 
trocknende Papierbahn lauft in bekannter Weise 
abwechselnd iiber die oberen und unteren Trockenzylinder. 
Ein oberes endloses Trockensieb 51 druckt die Papierbahn 
an die oberen Trockenzylinder 41, 43. Ein unteres 
endloses Trockensieb 52 druckt die Papierbahn 9 an die 
unteren Trockenzylinder 42, 44. Zum Fuhren der • 
Trockensiebe 51, 52 von Zylinder zu Zylinder sind 
Saugwalzen 13- vorgesehen. Jede dieser Saugwalzen ist 
vorzugsweise nahe der Ablaufstelle der Papierbahn vom 
vorangehenden Trockenzylinder angeordnet, vorzugsweise 
so, daB der gerade Laufweg der Papierbahn 9 die Saugwalze 
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13 1 tangiert. Jede der Saugwalzen 13* hat wiederum einen 
Luftleitkorper 15 mit einer einzigen Dichtungsanordnung 
16* Die Dicke des Zwischenraumes 17 (zwischen 
Walzenmantel und Luftleitkorper) nimmt wiederum mit der 
5 Drehrichtung des Walzenmantels zu. Wichtig ist auBerdem, 
daB die Dichtungsanordnung 16 im Bereich der 
Umschlingunszone, also in demjenigen Teil des Umfanges 
der Saugwalze angeordnet ist, der vom betreffenden 
Trockensieb 51 oder 52 benihrt wird. Vorzugsweise liegt 

10 die Dichtungsanordnung an dqr St.elle, wo das Trockensieb 
von der Saugwalze 13* ablauft. Hierdurch wird folgendes 
erreicht: Die Saugwalze 13 1 kann in dem vom Trockensieb 
freien Teil ihres Umfanges Luft ansaugen und in der 
Umschlingungszone (im Bereich voir der Dichtungsanordnung 

15 16) durch das Trockensieb hindurch in die sogenannte 

Tasche 49 blasen. Diese.Tasche 49 ist begrenzt durch die 
Papierbahn 9 und einen der Trockenzylinder, z.B. den 
unteren Trockenzylinder 42. und durch die 
gegenuberliegende, das obere Stutzband 41 fiihrende . 

20 Saugwalze 13 1 . Es findet also eine Beliiftung der Tasche 
49 statt, so dafl die aus der Papierbahn 9 austretenden 
Dampf schwaden besser seitlich abgefiihrt werden. Ein 
weiterer Effekt der Saugwalze 13' besteht darin, daB die 
Papierbahn 9 an der Ablaufstelle von jedem 

25 Trockenzylinder zunachst noch an das betreffende 
Trockensieb 51 oder 52 angesaugt wird. 
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Patentanspruch 

1. Anordnung mit einer Saugwalze (13) mit den folgenden 
Merkmalen: 

5 

a) zwischen der inneren Mantelflache eines 
drehbaren und perforierten Walzenmantels (14) 
und einem sich durch das Innere des 
Walzenmantels erstreckenden stationaren 

10 Luftleitkorper (15) befindet sich ein 

Zwischenraum (17) ; 

b) der Luftleitkorper (15) hat - im Querschnitt 
gesehen - eine gekrummte Leitwand (15 1 ), wobei 
die radiale Dicke (d) des Zwischenraumes (17) 
entlang dem Innenumfang des Walzenmantels (14) 
- zwecks Bildung einer Saugzone - mit der 
Umlaufrichtung des Walzenmantels zunimmt und 
wobei in einem anderen Bereich des 
Zwischenraumes eine Druckzone gebildet 1st; 

dadurch gekennzeichnet, daB - im Querschnitt 
gesehen - die gekrummte Leitwand sich im 
wesentlichen entlang dem gesamten Innenumfang 
des Walzenmantels (14) erstreckt, und daB in 
dem Zwischenraum (17) nur eine einzige, sich 
uber die ganze Lange des Zwischenraumes 
erstreckende Dichtungsanordnung (16) vorgesehen 
ist zwecks Trennung der Saugzone von der 
Druckzone. 

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch- gekennzeichnet, 
daB die Saugzone, ausgehend von der 
Dichtungsanordnung (16), sich uber mindestens 2/3, 
vorzugsweise uber mehr als 3/4 des Innenumfanges des 
Walzenmantels (14) erstreckt. 



c) 
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3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 

gekennzeichnet, daB die radiale Dicke (d) des 
Zwischenraumes (17) , ausgehend von der Ablaufseite 
(16a) der Dichtungsanordnung (16), im wesentlichen 
5 entlang dem gesamten Innenumfang des Walzenmantels 

(14) bis in den Bereich der Zulaufseite (16b) der 
Dichtungsanordnung zunimmt. 



4. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 



10 



gekennzeichnet, dafi die radiale Dicke (d) des 
Zwischenraumes (17) auf der Zulaufseite (16b) : der 
Dichtungsanordnung (16), uber hochstens ein Drittel 
(vorzugsweise uber weniger als ein Viertel) des 
Innenumfanges des Walzenmantels (14), gleich bleibt 
15 oder abnimmt. 

5 * Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die radiale Dicke (d) des 
Zwischenraumes (17) einen Maximalwert von etwa 20 
20 bis 50 mm aufweist. 

6. Anordnung nach einem der Anspruche l bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtungsanordnung (16) , im 
Querschnitt gesehen, nur eine einzige 

25 Langsdichtleiste aufweist, 

7. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtungsanordnung zwei in 
Umfangsrichtung in kurzem Abstand hintereinander 

30 angeordnete Dichtleisten (16A und 16B) aufweist. 

8. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch die Verwendung in einer 
einreihigen Trockenpartie einer 

35 Papierherstellungsmaschine, worin eine zu trocknende 

Papierbahn zusammen mit einem porosen Stutzband (10) 
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9. 



benihrt, zu der Saugwalze (13) lauft, die das 
Stutzband beruhrt. 

Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichtungsanordnung (16) im Bereich des vom 
Stutzband freien Teiles des Walzenmantel-Umfanges 
angeordnet ist, wobei der Abstand der 
Dichtungsanordnung (16) von der Auflaufstelle (A) 
kleiner ist als von der Ablaufstelle (B) . 



10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB in dem vom Stutzband (10) freien Teil des 
Walzenmantel-Umfanges auBerhalb des Walzenmantels 
(14) ein stationarer, zum Walzenmantel hin offener 
15 Abluft-Sammelkasten (18) angeordnet ist. 



11. 



Anordnung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abluft-Sammelkasten (18) im Bereich der 
genannten Dichtungsanordnung (16) eine Langs- 
Dichtleiste (19) aufweist, die zusammen mit der 
AuBenseite des Walzenmantels (14) den Innenraum des 
Abluft-Sammelkastens nach auBen hin abdichtet. 

12. Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abluft-Sammelkasten (18) an 
wenigstens einer seiner beiden Stirnwande (21) eine 
Abluft-offnung (22) aufweist. 

13. Anordnung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
daB an die Abluft-offnung (22) eine Saugleitung (23) 
angeschlossen ist. 
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Anordnung nach Anspruch 10 oder 11, worin die 
Papierbahn in Richtung von oben nach unten vom 
Trockenzylinder (11) zur Saugwalze (13) lauft, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abluft-Sammelkasten 
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(18* ) in seinem oberen Bereich wenigstens eine 
Abluftoffnung (22) aufweist. 

Anordnung nach einem der Anspruche 10 bis 14 , 
dadurch gekennzeichnet, da8 der Abluft-Sammelkasten 
(18) im Bereich der Ablaufstelle der Papierbahn und 
des Stutzbandes vom Trockenzylinder eine an sich 
bekannte Saugkammer (24) aufweist. 

Anordnung nach einem der Anspruche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abluft-Sammelkasten 
(18) - entlang dem Laufweg des Stutzbandes (10) vom 
Trockenzylinder (11) zur Saugwalze (13) - eine 
Seitenwand (28) aufweist, die bezuglich der 
Bandlaufrichtung von dem genannten Laufweg unter 
einem kleinen Winkel divergiert. 

Anordnung nach einem der Anspruche 10 bis 16, worin 
Stutzband (10) und Papierbahn - nach einer 
Umschlingung der Saugwalze (14) -von der Saugwalze 
zu einem zweiten Trockenzylinder (12) laufen, • 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abluft-Sammelkasten 
(18) entlang dem Laufweg des Stutzbandes (10) zum 
zweiten Trockenzylinder (12) eine zweite Seitenwand 
(29) aufweist, die bezuglich der Laufrichtung unter 
einem kleinen Winkel vom Stutzband divergiert. 

Anordnung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abluft-Sammelkasten (18) hinter der 
Ablaufstelle (B) des Stutzbandes (10) von der 
Saugwalze (13) eine zweite Langs-Dichtleiste (20) 
aufweist. 

Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch die Verwendung in einer 
zweireihigen Trockenpartie einer 
Papierherstellungsmaschine, worin ein poroses 
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Stutzband (51; 52) - ohne die zu trocknenden 
Papierbahn (9) - uber die Saugwalze (13 1 ) lauft, 
wobei das Stutzband auf der Saugwalze eine 
Umschlingungszone bildet. 

Anordnung nach Anspruch 19 , dadurch gekennzeichnet, 
da8 die Dichtungsanordnung (16) im Bereich der 
Umschlingungszone liegt. 

Anordnung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dichtungsanordnung (16) im Bereich' der 
Stelle liegt f wo das Stutzband von der Saugwalze 
(13') ablauft. 
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